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	 FLEXIBLE LEITUNG 
   ZUR SANIERUNG 
= LINER +	VERBINDER

ROHRSANIERUNG LEICHT GEMACHT
Primus Line® Rehab ist eine innovative Technologie 
zur grabenlosen Sanierung von Druckrohrleitungen 
für unterschiedliche Medien wie Wasser, Gas und Öl.2 
Das Verfahren basiert auf einem flexiblen Hochdruck-
Liner und einer speziell für dieses System entwickelten 
Verbindertechnologie.

Das flexible Primus Line® System zur Sanierung ist für 
den Transport verschiedener Medien geeignet und in 
Deutschland, Österreich und Schweiz sowie in vielen 
weiteren Ländern auch für Trinkwasser zugelassen.3

Die idealen Fließeigenschaften durch die glatte Innen-
beschichtung und die optimierten Systeme für diverse 
Druckstufen machen Primus Line® Rehab (je nach 
Anwendungsfall) zu einer technisch und wirtschaft-
lich optimalen Lösung für die Sanierung alternder 
Leitungen. Netzbetreiber profitieren so vom zuverläs-
sigen Betrieb und einer nachhaltigen Investition in ihr 
Rohrleitungsnetz.
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LINER

Wandstärke = 6 mm

Innenschicht Verstärkung Außenschicht

Je nach transportiertem 
Medium Polyethylen (PE) 
oder thermoplastisches 
Polyurethan (TPU)  

•	 Hohe Abriebfestigkeit

•	 Hohe chemische Beständigkeit

Je nach benötigter 
Druckstufe ein- oder 
zweilagiges Kevlar®-
Gewebe

•	 Nimmt den Betriebsdruck auf

•	 Bis zu 10 Mal stärker als Stahl 
desselben Gewichts

Polyethylen (PE) oder 
thermoplastisches 
Polyurethan (TPU)

•	 Hohe Abriebfestigkeit, die das 
Gewebe während Installation 
und Betrieb schützt

TECHNISCHE DETAILS4

•	 Verfügbar in Nennweiten von DN 150 bis DN 500

•	 Maximaler Betriebsdruck in Abhängigkeit des Durchmessers: 
bis zu 82 bar

•	 Temperaturbeständigkeit über 30 °C 
und unter bestimmten Voraussetzungen bis zu 60 °C

•	 Verlegung in Bögen bis zu 90° möglich

•	 Reibungskoeffizient: k = 0,028 mm

Wandstärke = 8 mm

TPU

Thermoplastisches Polyurethan 
(TPU) ist ein weiteres geeignetes 
Material für die Innen- und Außen-
schicht unseres flexiblen Liners. Es 
bietet ein hohes Maß an Flexibilität, 
Schlagfestigkeit und chemischer 
Widerstandsfähigkeit und gewähr-
leistet einen erstklassigen Schutz 
unter extremen Bedingungen. 
 
Außerdem ist unser TPU UV- und 
temperaturbeständig, was für die 
Langlebigkeit und den Schutz der 
Leitungen in verschiedenen Anwen-
dungen ausschlaggebend ist. Die 
Robustheit von TPU bietet eine 
zuverlässige und dauerhafte Lösung 
für unterschiedliche industrielle und 
infrastrukturelle Anforderungen.

WIR VERWENDEN AUSSCHLIESSLICH 
ERSTKLASSIGE ROHSTOFFE

Kevlar®

Kevlar® ist eine hochfeste und leichte 
synthetische Para-Aramid-Faser, die 
für ihre außergewöhnliche Zugfes-
tigkeit und Widerstandsfähigkeit 
bekannt ist. 
 
Es besteht aus langen und regel-
mäßig ausgerichteten Polymer-
ketten. Aufgrund ihrer chemischen 
Struktur und der Ausrichtung können 
sich zwischen den Polymerketten 
eine große Anzahl Wasserstoffbrü-
ckenbindungen ausbilden, welche 
maßgeblich zu den Eigenschaften 
der Kevlar®-Fasern beitragen.

PE

Durch seine Flexibilität ermöglicht 
Polyethylen eine einfache Installation. 
Darüber hinaus trägt die hohe Abrieb-
festigkeit von Polyethylens erheblich 
zur Lebensdauer der Leitung bei.  
 
Dieses Material gewährleistet einen 
lang anhaltenden Schutz und eine 
sichere Versiegelung und ist somit 
eine zuverlässige und robuste 
Lösung als Material für die Innen- 
und Außenschicht unseres flexiblen 
Liners.
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Name
Innenschicht je nach 
Medium aus: Verstärkung Außenschicht Wandstärke Für folgende Medien/Anwendungsfälle geeignet. 

Andere Medien nur nach eingehender Prüfung und Freigabe.

W PE Nahtlos gewebtes 
(ein- oder zweilagiges) 
Gewebe; Aramid oder 
Aramid-Polyester-Mix

Abriebfeste 
PE-Hülle

6 mm / 8 mm 	Î Trinkwasser

	Î Löschwasser

	Î Industriewasser

	Î Meerwasser

	Î Brauchwasser

	Î Häusliches Abwasser

	Î Industrielles Abwasser

	Î Behandeltes Abwasser

	Î Sole

O TPU Nahtlos gewebtes 
(ein- oder zweilagiges) 
Aramid-Gewebe

Abriebfeste 
PE-Hülle

6 mm / 8 mm

   
	Î Rohöl

	Î Raffinierte Erdölerzeugnisse

	Î Brauchwasserleitungen

	Î Diesel

	Î Jet A1

	Î Kerosin

G TPU Nahtlos gewebtes 
(ein- oder zweilagiges) 
Aramid-Gewebe

Abriebfeste 
PE-Hülle

6 mm / 8 mm 	Î Erdgas

	Î Kokereigas

	Î Methan

	Î Wasserstoff (H2ready zertifiziert)

	Î Propan

	Î Butan

	Î Sauerstoff

F TPU Nahtlos gewebtes (einla-
giges) Aramid-Gewebe

Thermoplastisches 
Polyurethan (TPU)

6 mm 	Î Brauchwasser

	Î Häusliches Abwasser

	Î Industrielles Abwasser

	Î Behandeltes Abwasser

	Î Löschwasser

	Î Sole

	Î Meerwasser

LINER-ARTEN
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•	 Das Prinzip einer zugfesten Verbindung zwischen Liner und R-Verbinder ist 
immer gleich: Die Außenhülse hat innen einen Mantel aus verformbarem 
Stahl. Unter Hochdruck wird ein Zweikomponenten-Harz durch das Ventil 
gepresst, das den Stahlmantel und den Liner in das Profil des Kerns drückt. 
Dadurch entsteht nach Aushärten des Harzes eine dauerhafte und stabile 
Einheit.

•	 Verfügbar in Nennweiten von DN 150 bis DN 500 mit Flanschen gemäß DIN, 
ANSI und AS4087. Projektspezifische Lösungen sind auf Anfrage ebenfalls 
möglich.

•	 Zur Wandmontage in Schächten ist der Verbinder auch mit einer 
Montageplatte erhältlich. Ebenso sind Verbinder mit Anschweißenden 
verfügbar. Deshalb ist dieser Typ der flexibelste unter den Primus Line® 
Verbindern.

R-VERBINDER

TRANSPORT
Der flexible Liner wird in 
U-Form gefaltet auf spezielle 
Transporttrommeln aufgerollt 
und auf die Baustelle geliefert. 
Je nach Durchmesser kann 
eine einzelne Trommel bis 
zu 4.000 Meter Rohrleitung 
fassen und passt dadurch 
effizient auf einen einzigen 
Lkw. Dieser Ansatz minimiert 
sowohl die Logistikkosten 
als auch die mit dem 
Transport verbundenen 
Umwelteinflüsse.7

•	 Eine zugfeste6 Verbindung zwischen unserem flexiblen Liner und dem 
Primus Line M-Verbinder entsteht durch rein mechanische Kräfte.

•	 Dies wird durch das Einpressen des Kerns in die Hülse erreicht. Dazu 
wird für Baustellen geeignetes hydraulisches Werkzeug verwendet. Dies 
beschleunigt nicht nur die Montage, sondern ermöglicht es auch, den 
Verbinder mehrere Male wiederzuverwenden.

•	 Verfügbar in Nennweiten von DN 150 bis DN 350 mit Flanschen gemäß DIN, 
ANSI und AS4087. Projektspezifische Lösungen sind auf Anfrage möglich. 

M-VERBINDER

Verbinder mit Flansch

Schweißverbinder

VERBINDER5
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VORTEILE
Sicherheit

Effizienz

Kostenvorteil

ANWENDUNG

OPTIMALE UMGEBUNGEN
Leitungen verlaufen häufig durch schwer zugängliches Gebiet. Hindernisse für eine einfache und schnelle Sanierung 
alternder Leitungen können geografischer, wirtschaftlicher, architektonischer oder ökologischer Natur sein.

EIGNUNG VON PRIMUS LINE®

Primus Line® ist für eine, je nach Einzelfall, schnelle und zuverlässige Sanierung von Druckrohrleitungen zwischen 
DN 150 und DN 500 geeignet. Dabei können mehrere Bögen durchfahren und Installationslängen bis zu 2.500 m 
erreicht werden.

Umweltfreundlichkeit
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	Î Die Mittelschicht des Liners besteht aus nahtlos gewebtem Kevlar®-Gewebe. 
Diese synthetische Faser ist bis zu zehn Mal stärker als Stahl. Der Berstdruck 
des flexiblen Rohrs liegt je nach transportiertem Medium mindestens 2,5 Mal 
höher als der zulässige Betriebsdruck.

	Î Es ist keine Tränkung oder thermische Behandlung notwendig.

	Î Der gesamte Produktionsprozess wird gründlich überwacht. Sensoren und 
Kameras erfassen ständig Prozessparameter und bilden die Grundlage für 
umfassende Mechanismen zur Qualitätskontrolle. Darüber hinaus wird jede 
Produktionscharge vor der Auslieferung zur Baustelle einer Berstdruckprüfung 
im eigenen Haus unterzogen.

SICHERHEIT
	Î Installationsgeschwindigkeit von bis zu 10 Metern pro Minute

	Î Bis zu 2.500 Meter pro Einzug

	Î Kurze Stillstandszeiten durch schnelle Wiederinbetriebnahme

	Î Geringe Vorinvestition für Installationsunternehmen

	Î Lebensdauer von mehr als 50 Jahren

KOSTENVORTEIL 8
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EFFIZIENZ 9 UMWELTFREUND-
LICHKEIT10

	Î Minimaler Maschineneinsatz: 
Dies kann zu einer erheblichen Einsparung des CO2-Fußabdrucks führen

	Î Installation über kleine Baugruben, Schächte und Bauwerke.

	Î Geringerer Einfluss auf den Verkehr.

	Î Nur kleine BE-Flächen werden benötigt.

	Î Verringerung des CO2-Fußabdrucks vor Ort um bis zu 90 % im Vergleich zu 
offener Bauweise.

	Î Installation durch mehrere Bögen bis zu 90°

	ÎWidersteht der thermischen Ausdehnung des Altrohrs und Bodenbewegungen

	Î Berstdruckwerte bis zu 206 bar

	Î Betriebsdruck bis zu 82 bar

	Î Unabhängig vom Altrohr

	Î Keine Tränkung, Aushärtung, Verklebung oder thermische Behandlung  
des Liners nach dem Einbau notwendig.

	Î Nahezu unabhängig von den Wetterbedingungen während des Einbaus.
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